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Zahnimplantat sowie Verfahren zum Herstellen von Zahnersatz unter Verwendung 

eines Zahnimplantats 



, Die Erfindung bezieht sich auf ein Zahnimplantat gema6 Oberbegriff Patentanspruch 1 
sowie auf ein Verfahren gemag Oberbegriff Patentanspruch *. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Zahnimplantat aufzuzeigen, mit welchem die 
Anfertigung eines Zahnersatzes hoher Qualitat bei reduziertem Arbeitsauiwand 
moglich ist. 

,f \ ^jSk L6SU " S di6Ser AUfSabC ISt ein ^'""P 1 *** entsprechend dem Patentanspruch 1 

fjjB aus Sebildet. Ein Verfahren zum Herstellen eines Zahnersatzes wird entsprechend dem 
Patentanspruch * ausgefuhrt. 

Eine Besonderheit einer Ausftihrung der Erfindung besteht darin, dafi die jeweilige 
Kappe des zumrndest aus dieser Kappe und einem Schaft bestehenden Implantats 
Bestandteil wenigstens eines Kappensets ist, welches von einer Vielzahl 
unterschiedlicher Kappen gebildet ist, die in ihrer Form jeweils der Formgebung eines 
natiirlichen Zahnes angepaBt sind. Bei der Anfertigung des Zahneisatzes wird dem 
Kappenset diejenige Kappe ausgewahlt, deren Form dem mit dem Implantat zu 
rekonstruierenden Zahn am ehesten entsprlcht. Auf der ausgewahlten Kappe kann 
dann der weitere Aufbau vorgesehen werden, und zwar beispielswelse nach dem 
. Praparieren der Kappe. 

Unter „Aufbau ist im Sinne der Erfindung beispielswelse eine auf die Kappe 
aufgebrachte SchaJe, z.B. eine aufgebrannte Schale aus Keramlk zu verstehen, die dann 
die AuSenflache einer von der Kappe gebildeten Krone blldet. Unter Aufbau sind im 
Sinne der Erfindung aber auch andere separat gefertigte Elemente eines Zahnersatzes 
zu verstehen, die dann auf der als Basis dienenden Kappe. fixiert werden. Derartige 
separat gefertigte Elemente sind z.B. Brtlckenglieder, Teleskope, Stege oder aber auch 
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separat gefertigte Schalen oder Kappen fUr Kronen usw.. Die verwendeten Kappen sind 
beispielsweise in ihrer CroSe so geformt, daft sie zur Anpassung an die individuelle 
Form prapariert werden konnen* 

Bei einer anderen Ausfuhrungsform der Erfindung sind die Kappen der individuellen 
Zahnform entsprechend ahgefertigt, und zwar beispielsweise unter Verwendung von 
Achsmodellen oder aber bildtechnischer oder computergestGtzter Verfahren, mit denen 
die jeweilige Kappe individuell der Form des zu ersetzenden bzw. restaurierenden 
Zahnes in ihrer Form entsprechend angefertigt wird. 

Unter „der naturlichen Zahnform entsprechend" ist eine an die naturliche Zahnform 
angelehnte Formgebung der Kappen des jeweiligen Kappensets zu verstehen. Unter . 
JndiViduelle Zahnform* ist die tatsachliche Form des wiederherzustellenden Zahnes 
bzw. der wiederherzustellenden Zahnkrone zu verstehen, und zwar insbesondere auch 
passend iu den Ubrigen, vorhandenen Zahnen eines Patten ten. 

Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Figuren an verschiedenen 
Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 in vereinfachter Darstellung ein Implantat gemaB der Erfindung mit 

praparierbarer Kappe; 
Fig. 2 das Implantat der Figur 1 mit praparierter Kappe und mit einer auf die Kappe 

aufgebrannten Schale aus Keramik; 
Fig. 3 eine Darstellung ahnlich Figur 2, jedoch bei einer weiteren moglichen 
AusfOhrungsform; 

Fig. 4a - 4h verschiedene an die naturliche Zahnform angepafite Kappen des 

Implantats der Figur 1; 
Fig. 5 ein Implantat gemafc der Erfindung mit einer Ausgleichskappe; 
Fig. 6 in vergroKerter Teildarsteliung eine Kappe gemaS der Erfindung. 





4 S 

. In den Figuren ist 1 ein Zahnimplantat, "welches im Kiefer ernes Patienten durch 
Einschrauben verankerbar ist Das Implantat 1 besitzt hlerfur einen mil einem Gewinde 
versehenen Wurzelabschnitt oder Schaft 2, der aus einem geeigneten Werkstoff, 
beispielsweise Titan gefertigt ist . Im koronalen Bereich ist der Schaft 2 mit einem als 
Retenslonszapfen ausgebildeten Zapfen 3 versehen, der zum Befestigen einer Kappe 4 
mittels eines Klebeverbunds dient. 

Bei der in den Figuren 1 - 3 dargestellten Ausfuhrungsform b'esteht die Kappe 4 aus 
einem hochfesten, aber dennoch mit den ublichen zahnarztlichen Werkzeugen 
praparierbaren Werkstoff, beispielsweise aus Zirkon-Oxid oder aus AluminiunvOxid. 

o, ne n ° le pi " aparierte Ka PP e 4 Wldet beispielsweise die Basis einer Krone, d.h. auf die 
tc 'ep praparierte Kappe 4 wind z.B. erne die AuBenflSche der Krone bildende Schale 5 aus 
Keramikaufgebrannt.Esbestehtweiterhinauch die M6glichkeit, die praparierte Kappe 
4 als Basis fur ein andere$ Element ernes Zahnersatzes zu verwenden, beispielsweise 
als Basis for einen Aufbau, wie fur eine Brilcke bzw. ein Brflckenglied, for einen Steg, 
fur ein Teleskop usw. 

i 

Die Verbindung zwischen der Kappe 4 und dem Implantat 1 erfolgt bei der 
dargestellten Ausfuhrungsform ausschlieBlich durch Kleben. Hierdurch ist 
gewahrieistet, daB durch den Zapfen 3 und durch die diesen Zapfen aufnehmende und 
an die Form des.Zapfens 3 angepaBte Ausnehmung 6 der Verbund zwischen der Kappe 
4 und dem Implantat 1 auf einer groBen Flache erfolgt und auSerdem dieser 
f::[^^ KIebeverbundundd « s enBelastbarkelt2umindestweite S tgehend von der Form 
^^fc pra ' rar5erten, <appe4undvondemCradderPraparationderKappe4unabhangigi s t. 

Die Verwendung des Implantats 1 und der zugehorigen Kappe 4 erfolgt z.B. in der 
Weise, daB zunachst das Implantat 1 im Kiefer des Patienten durch Einschrauben 
verankert wird, und zwar derart, daB nach dem Ausheilen der Zapfen 3 zuganglich ist. 
Im AnschluB daran wird beispielsweise mit der ublichen Technik ein Abdruck von dem 
Ober- oder Unterkiefer des Patienten angefertigt und dann unter Verwendung dieses 
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Abdrucks und der mit dem Abdruck abgenommenen Kappe 4 ein Zahnersatz, 
beispielsweise die Krone angefertigt, die der Form des zu rekonstruierenden Zahnes 
entspricht. Hierfur wird die Kappe irn Zahnlabor prapariert und anschlieBend auf die 
Kappe die die AuSenflache der Krone bildenden Schale 5 aus Keramik aufgebrannt 
oder aber ein anderer Aufbau passend far die praparierte Kappe 4 als Basis angefertigt 
Der so ,n einem Zahniabor fertiggestellte2ahn e r satz wird dann auf dem Zapferi 3 des 
emgeheilten Schaftes 2 aufgesetzt und dort durch den Klebeverbund fixiert. Die Kappe 
4 Obergreift dabei den koronalen Bereich des Implantats und insbesondere auch den 
konischen Zapfen 3 grolsflachig, so dali ein sehr stabiler Klebeverbund erreicht ist. 

Grundsatzlich besteht auch die Moglichkeit, die Kappe 4 nach dem Ausheilen des 
. Schaftes auf dem Zapfen 3 durch Kfeben zu befestigen, dann die Kappe 4 nach dem 

'6p AUSh ^ en d6S KleberS am Patiente " *> Praparieren, die dann in der ublichen Weise 

wleein .P ra Pan-erterZahnstumpfweiterverwendetwi I d. 

Das Verbinden der praparierten Kappe 4 mit einem weiteren, gesondert angefertigten 
Aufbau erfolgt mit den ublichen Techniken, beispielsweise unter Verwendung eines 
gee.gneten Klebers oder eines geefgneten Kunststoffzements. 

UnabhSngig von den vorbeschriebenen Methoden der Verwendung des 
erfindungsgemaSen Implantats besteht eine Besonderheit der Erfindung darin, dais die 
Kappen 4 in Anlehnung an die natarliche Zahnform gefertigt sind, urn so insbesondere 
auch den Arbeitsaufwand beim Praparieren auf ein Minimum zu reduzieren: 

Bei einer ersten moglichen Ausfuhrungsform sind entsprechend den Figuren 4a - 4h fOr 
d.e einzelnen Zahnformen an diese angepaBte Kappen 4a - 4h vorgesehen. Hierbei 
s,nd ,n diesen Figuren die Kappen Weils in Frontansicht sowie in Seitenansicht 
dargeste.lt, und zwar die Kappe 4a fur den oberen Schneidezahn, die Kappe 4b fur den 
oberen seitlichen Schneidzahn, die Kappe 4c fOr den oberen Eckzahn, die Kappe 4d 
ur den oberen PrSmolaren, die Kappe 4d fOr den unteren Schneidezahn, die Kappe 4f 
fer den unteren Eckzahn, die Kappe 4g for den unteren Ptfmolaren und die Kappe 4h 
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fDr den unteren Molaren. GrundsStzl ich besteht auch die Moglichkeit, die Kappe 4e 
oder 4f auch fur den zweiten Zahn des Oberkiefers zu verwenden. 

i 

Die Kappen 4a - 4h sind dabei weiterhin jeweils fiir einen zugehOrigen Schaft 2 
' passend ausgebildet. Der Schaft 2 besitzt dann fur die Schneidezahne, EdczShne, die 
Pramolaren und die Molaren einen unterschiedlichen Durchmesser, wobei der 
Durchmesser im Bereich zwischen 3,4 bis 6,9 mm variiert. Entsprechend dem 
Durchmesser des Schaftes 2 des Implantats variiert auch der Durchmesser des Zapferis 
3. - 

Ausgangspunkt zumindest fur die Form der Kappen 4a - 4 h , die ein Kappenset bilden, 
x-. f~ ' St jeweils die natQr,i che Zahnform. Hierbei besteht beispielsweise die MSglichkeit, 

V-i£p ZUmindeSt e,n ' Se KaPPe " 43 " 4H ° der ab6r samt,iche ICa PP en in mehreren GroBen 
vorzusehen, und zwar beispielseweise dann als unterschiedliche Sets aus vorgeformten 
Kappen 4a - 4h mit jeweils unterschiedlicher GrdBe. 

Gegeniiber der Kontur der nattirlichen Zahnform sind die Kappen 4a - 4h urn ein 
bestimmtes MaB verkleinert, welches beispielsweise in der GrdBenordnung zwischen 
0,1 bis 2,5 mm liegt, wobei dieses Mais der Qblichen Materialdicke der Schale einer 
Einzelkrone, eines Bruckengliedes, eines Teleskops usw. nicht uberschreitet. 

Vorstehend wurde davon ausgegangen, daS die jeweilige Kappe 4 nicht nur in 
verschledenen, der natiirlichen Zahnform angepaBten Formen vorgesehen ist, sondern 
sich auch in ihrer GroSe nur geringfdgig von dem natiirlichen Zahn unterscheidet und 
hierfur ggfs. mehrere Sets von Kappen mit unterschiedlicher GroSe verwendet sind. 

Grundsa'tzlich besteht aber auch die Moglichkeit, die Kappen 4 zwar wiederum der 
nattirlichen Zahnform angepaBt, aber mit einer CroBe zu fertigen, die gegeniiber der 
natiirlichen Zahnform urn ein MaB reduziert ist, welches die Materialdicke, die fiir eine 
Schale oder einen anderen Aufbau mindestens notwendig ist, deutlich uberechreitet. 
Diese Kappen entsprechen dann beispielsweise den Kappen 4a - 4h, sind aber 
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lediglich gegentiber den Kappen 4a - 4h ahnlich verkleinert. Dutch diese verkieinerte 
Form erubrigt sich dann in der Regel ein Praparieren. Die Kappen konnen in der 
gleichen Weise verwendet werden, wie dies ftlr die Kappen 4a - 4h beschrieben 
wurde, allerdings in der Weise, daB durch die aufgebrannte Schale oder den Aufbau 
ggf. mit vergroGerter Wandstarke die indivlduelle Form des zu rekonstruierenden 
Zahnes realisiert wird. 

Vorstehend wurde davon ausge£angen, daB das Implantat 1 Jewells zusammen mit 
einer Kappe 4 bzw. 4.a verwendet wird, die vorgefertigt, aber der natiirlichen 
Zahnform angepaSt ist. 

H J^m^ ES beSteHt femer diG M6 S h "chkeit, die Kappe 4 auch Unter Bemcksichtigung des 

% , ;^jjp we | teren Aufbaus (2 B< aufgebrannte Keramikschale, separat gefertigter Aufbau usw.) 

gleich passend, d.h. an die individuelle Zahnform angepaSt zu fertigen, und zwar 
formreduziert unter Verwendung eines Wachsmodells, mit einem CAD-Verfahren unter 
Verwendung einer Kamera oder unter Verwendung eines CT-Verfahrens oder auf eine 
andere geeignete Weise, 

Die Figur 6 zeigi eine spezielle Situation, bei der im Kiefer eines Patienten zwei 
Implantate 1 mit stark divergierenden LMngsachse L verankert sind. Auf beide 
Implantate 1 soil eine BrQcke durch Aufschieben verankert werden. Mit GA ist eine 
gemeinsame Achse bezeicHnet, die in einer gemeinsamen Ebene mit den 
divergierenden langsachse L der beiden Implantate 1 liegt und die auch der Richtung 
entsprlcht in der die BrOcke auf die beiden Implantate 1 bzw. auf die dortigen 
Ausgleichskappen 8 aufgeschoben werden soil, beispielsweise 1st die Achse GA die 
Winkelhalbierende der beiden divergierenden Langsachse L 

Urn dies zu ermoglichen, sind auf den Implantaten 1 Ausgleichskappen 8 vorgesehen, 
die bei der dargestellten Ausfuhrungsform kegelstumpfertig, aber.unsymmetrisch zu der 
jeweiligen Langsachse L ausgebildet sind, urid zwar derart, dais die Konizitat der 
Mantelflache 9 der jeweiligen Ausgleichskappe 8 an der bezogen auf die gemeinsame 
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Achse GA abgewandten bzw. auBenliegenden Bereich 9.1 der Mantelflache 9 groBer 
1st als an dem dieser gemeinsamen Achse CA zugewandten Bereich 9.2 dieser 
Mantelflache 9. Der auBenliegende Bereich 9.1 verlauft dabei j parallel zu der 
gemeinsamen Achse CA, so daB ein Aufschieben der Briicke bzw. der Brfickenglieder 
auf die an den Schaften 2 befestigten Ausgleichskappen 8 mQglich ist. Letztere 
bestehen aus dem selben Material wie die vorbeschriebenen Kappen 4 und sind auch ' 
in gleicher Weise wie die vorbeschriebenen Kappen 4 mit dem Schaft 2 bzw. mit dem 
dortigen Zapfen 3 verbunden. Dadurch, dag die Mantelflache 9 der Ausgleichskappen 
In der beschriebenen Weise unsymmetrisch zur LSngsachse L ausgebildet ist, wlrd 
erreicht, daB trotz der Parallelitat des auBenliegenden Bereiche 9.1 mit der Achse GA 
eine ausreichende Materialstarke fur die jeweflige Ausgleichskappe 8 erhalten bleibt. 

Die Ausgleichskappen 8 werden beispielsweise Individuell angefertigt, und zwarz.B. 
mit den vorstehend fOr die individuelle Anfertigung der Kappen 4 angegebenen 
Technik. Weiterhin bestehtdieMoglichkeit, for die Ausgleichskappen 8 vorgefertigte, 
ebenfalls an die naturliche Zahnform angepaBte Kappen zu verwenden, die dann in 
unterschiedlichen Formen und CrfiBen z.B. in einem Ausgleichskappenset 
bereitstehen. Die jeweilige Kappe 8 wird dann so ptfpariert, daB der auBenJiegende 
Bereich 9.1 parallel zur Achse CA is*. Das Praparieren der Ausgleichskappen erfolgt 
beispielsweise wiederum in einem Zahnlabor, in dem auch der weitere, auf den 
Ausgleichskappen zu verankernde Aufbau gefertigt wird, oderaber die 
Ausgleichskappen werden yon dem Zahnarzt am Patienten prapariert, und zwar 
beispielsweise nach dem Fixieren auf den eingeheilten Schaft 2. 

Fur den Schaft 2, fiir die Kappen 4 und Ausgleichskappen 8 sowie fur den weiteren auf 
der jeweiligen Kappe vorgesehenen Aufbau werden generell Materialien verwendet, 
die hinsichtlich ihrer chemischen Zusammensetzung, ihrer mechanischen Festigkeit 
und Belastbarkeit und biologischen Vertraglichkeit optimal ausgewahlt sind. Als 
Materialien eignen sich beispielsweise Aluminiumoxid, Zirkonoxid, Sintermaterialien 
aus Metall oder Keramik, verschiedenste Metalle und Metal l-Legierungen, wie z.B. 
Platin-lridium, auch Fein- oder Galvanogold, aufbrennbare Metall-Legierungen. 
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Weiterhin kannen aufgebrachte Schichten oder Schalen beispielsweise durch Spattern, 
Sintern, Formen usw. erzeugt werden. 

Die Schichtdicke der Kappen 4 ist von der Materialwahl abhangig. Bei Kappen 4 aus 
Aluminiumoxid Hegt die Schichtdicke beispielsweise im Bereich von 0,4 bis 1,2' mm. 
Bei Kappen 4 aus Zirkonoxid liegt die Schichtdecke beispielsweise im' Bereich 
zwischen 0,2 bis 0,6 mm. 

Um einen moglichst optimalen, hochbelastbaren Verbund zwischen dem Schaft 2 und 
der jeweiligen Kappe 4 bzw, 8 zu erreichen, ist die Kappe an ihrem an den Schaft 
anschlieBenden Flachen, insbesondere auch im Bereich der den Zapfen 3 
aufnehmenden Ausnehmung 6 oberflachenbehandelt, wie dies in der Figur 6 fur die 
Kappe 4 wiedergegeben ist. Die in dieser Figur mit 10 angedeutete 
oberflachenbehandelte Schicht ist beispielsweise durch Atzen oder durch eine 
Silikatbeschichtung oder durch Laserbehandlung erzeugt, und zwar derart, daS 
hieidurch eine optimale Verbindung der Kappe 4 mit dem verwendeten Kleber erreicht 
wird. Die Schicht 10 kann auch eine Haftvermittlerschicht sein, d.h. z.B. eine leicht 
atzbare Schicht, beispielsweise aus Aluminiumoxid oder aus Siliziumoxid. 

Die Schicht 1 0 ist durch eine leicht entfernbafe Oberflachenschutzschicht 1 1 
abgedeckt, beispielsweise durch eine Schicht aus Kalziumoxid oder durch eine Schicht 
aus einem unter Verwendung von Wasser oder einer SMure losbaren Kleber. 

Grundsatzlich besteht auch die MeglJchkeit, den Schaft 2 bzw. den dortigen Zapfen 3 
fur eine optimale Verbindung mit dem Kleber entsprechend vorzubehandeln oder mit 
einer Haftvermittlerschicht zu versehen. 

Weiterhin besteht die Moglichkeit, die vorbehandelte Flache 1 0 oder eine 
entsprechende Haftvermittlerschicht durch einen rein mechanischen Schutz 
beispielsweise in Form einer Schutzkappe oder Schutzhiilse oder einer abziehbaren 
Folie zu schQtzen, wobei verwendete Schutzhulsen zugleich auch dazu benutzt 
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werden kdnnen, urn beim Herstellen des Klebeverbunds zwischen dem Implantat und 
der Kappe den Kieber zurilckzuhalten. 

Weiterhin besteht auch die M6glichkeit, bei einer nicht vorbehandelten Kappe 4 bzw. 
8diemitdemSchaft2 zu verbindenden Flachen erst beim Verbinden der Kappe fur 
den optimalen Klebeverbund vorzubehandeln, beispielsweise durch Atzen. In dlesem 
Fall besteht die Kappe 4 bzw. 8 zumindest an Ihrer fur den Klebeverbund 
vorgesehenen Flache beispielsweise aus einer atzbaren Keramik. 

Der Schaft 2 und/oder die Kappe 4 bzw. 8 sind, urn das Einheilen zu beschleunlgen, 
mit Wachstumfaktoren und/oder das Einheilen fordernden Bakterioziden oder 
~ ^-^ bakteriostatischen Mitteln oder Medikamenten versehen, z.B. mit PI 5, BMP1 - 7, 
^■p mod, f« fe rt« Tetrazykline, Vibrin, CHX-Konzentrate, Antibiotika, wie Amoxizyklin usw. 

UrtabhSngig hiervon oder aber zusatzlich hierzu besteht weiterhin die Mdglichkeit, 
wahrend der Einheilzeit eine wiederentfernbare oder aus einem resobierbaren Material 
hergestellte Einheilkappe zu verwenden, vorzugsweise eine Einheilkappe aus einem 
elastischen Material. Diese Einheilkappe 1st dann vorzugsweise zur optimalen 
Stimulation dem Querschnitt der spateren Krone entsprechend anatomisch richtig 
ge ; formt und enthalt dann ebenfalls den EinheilprozeB verbessernde Mittel wie z.B. 
Wachstumsfaktoren, Medikamente usw.. 




Die Erfindung wurde voranstehend an Ausfuhrungsbeispielen beschrieben. Es versteht 
s.ch, dag weitere Anderungen sowie Abwandlungen moglich sind, und daS dadurch 
der der Erfindung zugrundeliegende Erfindungsgedanke verlassen wird. 
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Bezugszeichenliste 

1 Implantat 

2 Wurzel-Schaft des Implantats 

3 Retensionszapfen 

4 Kappe 
4 a- 4h Kappenform 

5 aufgebrannte Schicht bzw. Schale 

6 Ausnehmung der Kappe 

7 auf die Kappe 4 aufgesetzter, separater Aufbau 

8 Ausgleichskappe 

9 MantelflSche der Ausgleichskappe 

9.1 auSenliegender Bereich 

9.2 innenliegender Bereich 

durch Oberflachenbebandlung erzeugte Schicht 

11 SchutzschJcht 

Implantatlangsachse 

gemeinsame Achse zweier divergierender 
Implantatlarigsachsen 
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Patentanspruche 




, 1 . Zahnimplantat mit einem in einem Kiefer vorzugsweise durch Einschrauben 

verankerbaren Wurzelabschnitt oder -schaft (2) sowie mit einer auf einem koronalen 
Bereich des Schaftes (2) durch einen Klebeverbund fixierbaren Kappe {4, 8) aus 
einem praparierbaren Material, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kappe (4, 8) Teil wenigstens eines Sets aus vorgefertigten Kappen, die in 
ihrer Form unterschiediich und jeweils an eine Form eines naturlichen Zahns 
angepaBt sind. 

2. Zahnimplantat nach Anspruch l, gekennzeichnet durch mehrere Sets mit jeweils 
^ unterschiedlichen, jeweils an die naturliche Form eines Zahnes angepaBten Kappen, 

' gjjjp wobei die Kappen (4, 8) von Set zu Set unterschiedlichen CroBen aufweisen. 

3. Zahnimplantat nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kappen (4, 8) gegenuber der naturlichen Zahnform urn ein 
MafJ verkleinert sind, welches hochstens gleich der Wandstarke eines auf der Kappe 
vorzusehenen Aufbauteils entspricht. 

4. Zahnimplantat nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die AuBenkontur der jeweiligen Kappe (4,8) gegenuber der 
AuBenkontur der Form eines naturlichen Zahnes urn etwa 0,1 bis 2,5 mm 
verkleinert ist. 

5 ' Zann[m P^ntat nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 

gekennzeichnet, daB die Kappe aus Aluminiumoxid oder Zirkonoxid besteht. 

6. Zahnimplantat nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kappe aus Aluminiumoxid eine Wandstarke von 
wenigstens 0,4 bis 1,2 mm aufweist 
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7. Zahnimplantat nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Kappe aus Zirkonoxid wenigstens eine Wandstarke von 0,2 
bis 0,8 mm aufweist 

8. Zahnimplantat nach einem der vorhergehenden Ansprtfche, dadurch 
gekennzeichnet, daB der koronale Bereich des Implantatschaftes (2) von einem 
Zapfen oder zapfenartigen Vorsprung (3) gebildet ist, und daB die Kappe (4, 8) eine 
an die Form des Zapfens ahgepaSte Ausnehmung (6) aufweist. 

9. Zahnimplantat nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Kappe (4, 8) an einer mit dem Implantatschaft (2) zu 
verbindenden Fiache fur eine Optimierung des Klebeverbundes vorbehandelt ist, 
und zwa durch mechanisches Aufrauhen, Atzen und/oder Beschichten mit einer mit 
dem Kleber des Verbundes reagierenden Aktivschicht 

TO.ZahnimpIantat nach Anspruch 9, gekennzeichnet durch eine,Schutzschicht zum 
Abdecken der oberflachenbehandelten Schicht. 

1 1 .Zahnimplantat nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 

gekennzeichnet, daS die Kappe an ihrer Fiache for den Klebeverbund mit dem 
Implantatschaft atzbar ausgebildet ist, beispielsweise aus einer atzbaren 
Oberflachenschicht, z.B. aus Aluminiumoxid besteht. 

1 2.Zahnimplantat nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 

gekennzeichnet, daS die Kappe, vorzugsweise die praparierte Kappe die Basis ffjr 
einen weiteren Aufbau ist. 

1 3.lmplantat nach Anspruch 1 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Kappe (4) 
vorzugsweise die praparierte Kappe (4) die Basis einer Krone mit auf die Kappe 
aufgebrannter, die AuSenflache der Krone bildenden Schale, beispielsweise mit 
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aufgebrannter Keramik ist. 

14^ahmimplantat nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Kappe, 
vorzugsweise die praparierte Kappe Basis fur einen separat gefertigten Aufbau, 
beispielsweise fur eine separat gefertigte Schale einer Krone, fQr ein Bruckenglied, 
fur ein Teleskop oder einen Steg ist. 

15. Zahnimplantat nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Kappe (8) als Ausgleichskappe mit einem 
kegelstumpfformig ausgebildeten koronalen Bereich gefertigt ist, dessen 
Mantelfiache (9) unsymmetrisch zu einer Implantatlangsachse (L) derart geformt ist, 
daS die Mantelfiache an zwei sich bezogen auf die Implantatlangsachse 
gegenuberliegenden Bereichen (9.1, 9.2) unterschiedliche Konizitat aufweisen. 

1 6. Verfahren zum Herstellen elnes Zahnersatzes unter Verwendung eines 
Zahnimplantats nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch 
gekennzeichnet, daS aus dem Kappenset eine dem zu rekonstruierenden Zahn in 
der Form entsprechende Kappe (4) aiisgewahlt, und daS diese Kappe (4) dann 

' prapariert und mit dem weiteren Aufbau (5, 7) versehen wird. 

17. Verfahren nach Anspruch 16 f dadurch gekennzeichnet, dafc auf die praparierte, die 
Basis einer Krone bildenden Kappe (4) eine die AulJenflache der Krone bildende 
Schale (5) aufgebracht, beispielsweise aufgebrahnt wird. 

1 8. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 
daS auf die Kappe (4) nach dem Praparieren ein weiterer, separat gefertigter Aufbau 
(7) fixiert wird. 

1 

19. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die.Kappe dem zu rekonstruierenden Zahn entsprechend individuell gefertigt 
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